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ИЗМЕНЕНИЯ, КОТОРЫЕ ВНОСЯТСЯ
В СМЕТНЫЕ НОРМАТИВЫ

1. В СМЕТНЫЕ НОРМЫ НА МОНТАЖ ОБОРУ.ЩОВАНИJI :

1.1. В сборнике lЗ < Оборулование атомньfх электрических станций)):

а) в разделе I I I  < Сметные нормы на монтаж оборудованI4я):

в рtвделе 1 < Оборулование с реактором энергетическим водоводяным

корI ryсным (ВВЭРD отдела 1 < Ядерные паропроизводящие установки> >  таблицы

ГЭСНм l301002, 1З01004 изложить в следуюцей редакции:

Таблпца ГЭСНм 1301002 Оборудовапие шахты реактора

т
Оборуловавие шахты реактора:

сильфон разде.титоrьный

ферма опорная

зашита сумя
зацита биолотическая

тепловм зчuцита корrryса

тепловм защита зояы патубков

тепловм защита вqрхнего блока

Механизм перемещевия иоI lизацяоявых камер

l3_0l 002_01

l з_0100202

1з_01002_0з

lз_01_002и

lз_01_002_05

lз_01_002_06

lз_01_002_07

130100208

МАТЕРИАЛЫ
Бензин авиапионный Б70

Керосив для технических целей

Аргон газообразный, сорт высший

Кислород газообразный технический

Пропанбlтан смесь техническм

т

т

мз

кг

0,00002

0,002

69,1

2о,,72

l з0l _

00204

l301_

002_05
Ед изм.

1з01

00201

l30l
002_02

1з_0l_

0020з
НммеЕование элемеI fга затратКол ресlрса

82

4,6

214

4,6

2з2

4,6

1з1

4,6

2об

4,6
1

1.1

Затраты трула рабочих
Средвий разряд работы

5,5з 55,66 16"1,11з,82 lз,з,72 Затраты труда машивистов

6,0l

6,06

l0,75

l0,96

о,2,|

21,46

4,6l

7,31

2,46

0,12

2,з4

0,99

2,5з

2о,4

Ml

2,62

0,86

2,э1

,I ,89

18,79

0"16

0,03

0,08

0,4

] 0

0,86

з,l5

з,91

1,82

0,зз

маш.ч

маш,_ч

маIu,ч

маш,ч

!1аш.ч

маш.ч

маш.ч

I1аш.ч

)lfаш._ч

f,lаш.ч

3

91.05.02006

91.05,0400l

91.05,06_009

91.05.12001

91.06.0100з

9t.09.0зOз5

91.09.05022

91.17.02_0M

91,.| 7.о42з2

91.17,04_23з

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны козловые, гр} зоподьемносгь 50 т

Краны кругового действия, грузоподъемяосгь

320160 т, прлсгом 43 м

КраЕы на ryсеt'rrчвом ходу,

гр} зоподъемнось 5063 т

Краны сгреловые на реJIьсовом ходу,

гррополъемяосrь 50100 т

.Щомкраты гиаравлические, грузоподъемЕость

63100 т

ffпатформы ширкой колеи 7l т

Тетьчовозы широкой колси маневровые,

мошнось 552 кВт (750 лс.)

Аппараты реятгеновские переносные

ПОСТОЯННОГО ПОТеНЦИli,'lа, ДИаПаЗОН

реrylироsitяия напряжения на рентгеновской
труб(е 70 l 80 кВ, сrn,tа анодаоm тока l 5 мА"

цросвечимемЕя то,,llцяна до 30 мм по ста",T и

Усгановки _цш сварки аргонодуговой
yclaяoвKr]  для смркл ручной дуговой

постоянного тока

01.з

0l.з
013

0l.з
01.3

4
0l .01_{ } 0ol

01.03_0002

02.020002

02,08000l

о2.о94о22

з,06

0,9l9

10,8

з,24

5,,lб

1,7з

5,78

1,1з

Измер ите,,r ь:



,|

l3{ l
0020з

lз4l_
002_04

l3_0l 

00205
Ед. изч.

l з_0l_

0020l

lз{ l_
002_02

Код рес} рса Ншfменованяе элемеЕпt затат

з,96

0,002

0,00и

0,0022

0,0003

| ,56

0,008

2,0l о sý7

0,з88

0,ш01

0,0005

0,0008

о,,

5,з4

0,22

24,8

0,02

0,00007

0,0085

0,0024

l,92

0,002

0,006

0,006

\ l

.t

кг

кг

мз

кг

м]

л

л

л

т
кг

кг

кг

кг

кг

м2

т
т

т

т

т

т

т

мз

кг

кг

т

т
т

кг

шт

0,0l5

0,054

0,024l

0,087

0,195

2t4
0,000l5

0,0045

0,0005

l,zlб

1,05

зз,2

16,05

8,24

0,2l,|

0,2ц
0,244

0,00l

0,2

0,12з

0,068

0,00l

0,00004

0,00584

0.009

0,009

0,0000l

0,00l4

0,0l з

0.029

0.003

0.б9

0,6з

l2,6

l0,9

0,022

01.3.03.07_000l

01.3.05,з8005l

01.7.03,01_0002

01.7.07.19_002l

01.7.07.24_00об

01.7.07.24_00l l
0l,7.07.240иl
01.7.07,24005l

01.7.08.моOOз

01.7.1l.и_0052

01,7.11,07_0227

01.7.1 1.07_02з0

01.7.11.07_0246

01.7.20.080l22

08.1.02.2501l l
08.3.м.02_0092

0l.?.l 1.07_00з0

08.з.05.020093

08.3.05.024l0l

08.з,08.02_0084

08.3.11.01_0M7

08.3.12.01_0002

l1.1.0з.010083

l 1.1.0з.064085

l4.2.06,03_052l

l4.4,02.094402

l4.4.03.02000l

l4.5.07.0100l t

l4.5.09.01_000l

l4.5.09.074025

l4.5.09.1l4l02
25.1.0lли{ 0l5

Кпслота уксусtlая
Эле!сФоды вольфрамовые

Вода водопрводная

Порошок моющий

I Iлевка ралиографическzц лисIовая, рarзмер

230х300 мм

Проявитель дrrя чвстяой дфепоскопиll
Фотопроявител ь

Фотофиксаlк

Мел пряродяый молотый

Прово]ока сварчвая СВ{ 8Г2С, лиамегр 2

мм

Элеrгроды сварочlrве ЭА 400/10У, диамсгр 3

Элекгроды УОНИ l З/45

ЭлекФоды УОНИ 13/55

Элекгроды ЭА395

Салфfi ки хлопчатоб} ,т,rФaФrые

Приспособление моЕтажное

Круг стаrьяой горrчекатtшый, марка стали

ВСт3пс51, диаметр l0 мм

Гlрокдт тоrстолисговой горячекатаный в

лястtц, марка стали СтЗпс, толцяяа 912 мм

Прокат толсrолисговой горячеlФтаный в

Jmcтax, марка стали ВСтЗпс5, тоrшива 4{  мм

Уголок горячекаmняй, марка стали Ст3сп,

шrрина полок 5056 мм

Шве,rлеры ЛЪ 1014, марка сгали l8сп

Бмки лвцавровые Nl l622, сталъ марки

l8пс

Бруски обрезвые, хвойных поро.ш, л.llина 46,5

м, ширипа 75150 мм, тоrпцина l00, l25 мм,

сорт I I I

,Щоска обрезнал, хвойных порол шярива

75150 мм, толщина 25 мм, дJrина 46,5 м,

сорт [

Жидкость иядикаторttая

Краска маркпровочrtая для

электротехвических язделий

лак бакелитовый

Пудра а.lюминиевая ПАI I 1

Ацgгон технический, сорт I

Раслворитель Nе 648

Уайтспирит

Шпа,lы из древесияы хвойных пород для

колеи 750 мм, непрпrпанные,.lлина l500

мм, тйп I I

l30l 

00206

l3{ l_
002_07

l3{ l_
002_08

Ед. I1зýt,Код рес} рса Наименование )ileveHTa затат

582

4,6

554

4,6

з90

4,6
l

1,1

Затраты трула рабочих
li

l 1.612,12 9,9чеi.чЗатDаты тDуда машинистов7

25,1

1,38

2,09

2,61

о,24

!1аur.ч

маш.ч

маш.ч

маш.ч

машч

маш.ч

94,8

l,з8

2,28

20,88

2,56

0,12

28,3

0,4,|

2,0з

1,25

о,42

мАшины и мЕхлllк} мы
Краны козловые, ФузоподьемноФь 50 т

Краяы кругового действия, грузоподьемвосгь 320160 т, лро,Tегом

4зм
Лебсдки элекгрические гяювым 

усилием l9,б2 кН (2 т)

I lлатформы ширкой копеr 7l т

Тепrrовозы широкой колеlt мitневровыеl мощнось 552 кВт (750

л.с.)

Установкй для сварки р]лной дtговой (посIоянного mка)

3

91.05.02_006

91.05.0,100l

91.06.03_055

91.09.030з5

91.09.05_022

91.17.0+ 23з

МЛТЕРИЛЛЫ
Спирт бугиловый синтgгический

Кислорол газообразный технический

Пропанбlпав смесь TexHиltecKa:r

Мс1 природвый молотый

ЭлекФопы УОНИ lЗ/45

ЭлекФоды УОНИ l З/55

Элекгроды ЭА395

т
м]

кг
I

кг

кг

кг

66,2

l9,9

0,000о7

0,00l4
46,1

l3,82

0,00l4

69,12

2о,14

4

01.3.01.07_000l

01.3,02.08000l

0l.з.02.09_о022

01.7.08.м_000з

01_711_07{ 227

01.7.11.0742з0

01.7.1 1.074246

l2,69

0,0l

6,96 5,| 8

I

I



J

Код рес} рса Наимевовапие элемеrга затат El. изv.
l з_0l 

002_06

lз{ l _

00247

!з_0l_

002_08

08.3.05.020l0l

l1.1.0з.0l0083

01.7.20,08_0l22

08.1,02.25_0l l l

08.з.м.024092

l4.4.0з.02400l

l4.5.07.0l40l l
l4.5.09.01_000l

l4.5.09.07_0025

l4.5.09.11_0l02

Салфстlоr хлотнатобумакrые

Приспособлевио моrтгаrсное

Круг сгальной mрячекаmпнй, марка стади ВСтЗ пс5 l , диаметр l 0

Прокат толсголисговой горячеtотавый в лист8х, марка стми
ВСт3лс5, юлutиgа 46 мм

Бруски обрзвые, хвойннх порол, ллипа 46,5 м, шrrрива 75 l 50

мм, тоjIщина l00, l25 мм, сорт ПI

лак бакелrговшй

Пудра алюмшrиевая ПАI I 1

Ацстов техяическrrй, сюрт I

Растзорцтель Ns 648

Уаirгспирrrг

м,

т
т

т

м3

кг
,I

т

т

кг

з,9,|

0,00|

0,00001

0,0007

0,052

0,00007

0,005

0,00t 1

2,zl

l,,

0,0004

Измерliтеrь:

Таблица ГЭСНм 1301004 Оборулованхе первого контура

т
Оборудование первого коI гг]ра:

трфопрво.ч главвый шrркудяциовнцй Д/  850 с элемеrггами креrшенrя

насос главпый чирryirяuионный

парогевератор, колпекгор пара и опорнzlя ковструкция

компенсатор давления с комплектом элекФонагревателей

гидроемкость сrсгсмы аварийного охлаждеttиi зоны (САОЗ)

бак барботаllотьтй

iеarэратор подlитки, борпого рryлlrрвавп, и термt{ ческий с колонкой деаэрационной

теплообменяик авЕrийпого расхолажимнил
теплообменник продувlоl реr,енеративный

доо)(,lддитель продувки

l з0l 00+ 0l

lз010и02
l 30l _00403

l301_0и04

l з{  l 004_05

l3_0l 0и_Oб

lз_0l004_07

lз_01_0м08

l3_01_0M09

l з_0 l _004_ l 0

1

01,1.02.ш{ 0ol
01.1.02.09{ 02l

0l.з.01.06_00зз

0l.з.01.064о52
01.3,01.07{ 00l

0 !.з.02.0240о2

0l.з.02.08{ фl
01.3.02.09{ 022

МЛТЕРИАЛЫ
Паронит

Ткань асбестовая со сгеклоЕкгью AcTl,
толщина 1,8 мм

Смазка грфитная общего назначевия

Смазка ЩИАТИМ205
Спирт б).гиловый сяЕгсгич9сIоtй

Аргон гдзообразяый, сорт высший

Кислоро.л газообразкый технический

Пропаябуган смесь техвическilя

т
т 0,052

0,0о44

0,002

0,173

0,1l
0,0оOо5

0,7з

о,21,9

0,002

0,126

0,028

9,51

2,85

l3_0l
0м_м

l3_0l 

0м_05
Ед. изм

l30l
00+ 01

l з01_

004_02

l3{ l
00403

Наимевовавие эдемевm затратКод ресурса

148

4,4

93

4,4

94

4,4

69

4,4

чел.ч 846

4,4
I

1.1

3атраты трула рабочих
Средний разряд работы

l0,28 7.626,1 l6,1б 15,1б7 Затраты труда машинистов

)11

0,2l

22

69

з,94

0

6

0,02

0,07

0,08

0,06

0,85

0,м
0,02

1,84

0,86

2,56

0,95

l,E8

0,88

0,1l

0,и

0,07

2,з

0,24

маш.ч

маш.ч

маш.ч

мtlш.ч

маш._ч

маш.ч

маш.ч

маш._ч

маш.ч

маш.ч

маш.ч

маш.ч

маш.ч

маш.ч lз.7

l ,l1

l,з7

45,6

3,з8

10,92

0,з

з,11

0,57

0,05

1,1

38,4

0,99

з,2l

0,44

0,0l

2,15

| ,з2

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Вептиrrяторы во взрывобезопаспом

исполнении

Краны козловые, гру3оподъемность 50 т

Краны кр} тового дейсrвия, грузоподъемяоqь

З2Ьl60 т, пролегом 43 м

Лебедки элекгрические тrговым усилием до

49,05 хН (5 т)

fLпатформы широкой колеи 7l т

Тепловозы широкой колеи мапевровые,

мощность 552 кВт (750 л.с.)

Гаммадфекгоскопы с толциной

просвечиваомой cтiuМ до 80 мм

,Щефекгоскопы улъцазв} ковые
Устаковки с гибким ищI} ,rсгором дJIя

индукцlrовного нагрева юками частотой l50

гц
Устаuовки для сварюr аргонодуговой

Установки для сварки рrlной дуговой

(посгоянного тока)

Компрессоры передвпr(ные с двигателем

вн!.греннего сгорания, давленне до 686 кПа (7

ат), прйзводrтгеJIьнос"ь до 5 м] /мин

Насосы ,Lпя подачи воды, подача 160 м] /ч,

яапор до 30 м

Станки трубоотрезяые

3

91.0з.02_0l l

9l,05.02_006

91.05.M00l

91.06.03063

91.09.03_0з5

91.09.05_022

91.17.02_02l

91.17.02_0з2

91.17.03_04l

91.17.м2з2

91,17.042зз

91.18.01007

91_19_0+ 005

9l,2I .190зб

кг

кг
т

мз

м]

кг

2,о7

0,173

0,052

0,3l2
0,094



4

01.3.03.мJOOз

0l.з.Oз.07000l

0l.з.и.02_00и
0l.з.м.07_000l
0l.з05.з8005l

0l.з.05.38025l

0l.з.05.38027l

01.7.0з.0l4002

01.7.0з.0100об

01.7.0?.09_0Ml

0I .7.07.19{ 02l

01.7.07.24{ 006

0l,?.07.2400l l
01.7.07.240M1

01.7.07.24_005l

0l,7.08,м_0003

01.7.1 l,и_0052

Кяслота ортоФосфркц теш{ tЕескФr, сорг l
Кrслота ухсусная
Mac,,ro дизельяое моторное Мl0Д4
Maoro трбинное

Элекгролы вольфрамовые

,Щисулфид молиблена

моноэmноломин

Вода водопроводная

Вода хямисескя оsицеЕlая

набивки са,тьЕиковые

Поршок моющrй

ПпеЕка радиографическаrr JIистовая' размер
230х300 мм

Проявкгель л.rrя чвсгвой лефектоскоrпtп

Фотопрявtfгель

Фотофиксаrк

Мел приролпый молотый

Проводока сварочflая СВO8Г2С, лиамегр 2

Элекгроды сsарчвые ЭА 400/ l0y, диамегр 3

ЭлекФоды ЗИО8

Элекгроды ПТ30

Элеrгроды )гольный
ЭлекФоды УОНИ 13/45

Элекгроды УОНИ 13/55

Элекгроды ЭА898/2 l Б

Болты с гаймми и шайбами сгроительныс

Скобы мgга.lлические дrя моггФка

Резива прессованная

Салфегки хлопчатобумажвые

Приспособлеяие моrгажяое

Проволока сгмьная t lизкоуглеродйстаJl

разпок) назначения оцинковацвая, дяамстр

4,0 мм

Круг сгаrT ьной горячекатаIый, марка свли

ВСт3пс51, диамсФ l2 мм

Прr(ат тодсrолисговой горячеrвтаный в

листах, марка стали ВСт3пс5, mлщияа 820

мм

Прокат толсголисювой лорячекаmный в

лисгах, марка сгши ВСт3пс5, толцина 30 мм

Прокат полосовой, горячелйrаяый, марка

стапи Ст3сп, ширипа 50200 мм, m:пrrина 45

мм

Уголок горячекатаrый, марка стаJtи l8пс,

ширива полок 3556 мм

Уголок горячекаmннй, марм стапr Ст3сп,

шчрина полок 5056 ш,r

Уголок горячекатавый, марка ста,ш Ст3сп,

шйрина полок l401бO мм

Доска обрезная, хвойЕых пород" ширина

75150 мм, толщиа8 25 мм, длияа 46,5 м,

сорт I

Жидкоqгь инди каторпая

Жилкость кремнийоргдпrческФr

Селикаге,Iь rравулироваяный

Краска маркировочная д'I r

электротехвичесtсlФ( издеJIйй

Ацетон технический, сорт I

Уайтспирит

Трфы сгальные элекгросварные

прямошовные со скrтой фаской из сrа.rrи

марок БСт2кпБСт4!m и БСт2псБСт4пс,

яарухный лиамегр 20 мм, юлщина сIевки 2

мм

Трубы сгfu,rьные элекгросварrGIе

Iцrямошовяые со сliятой фаской &з сгали

марок БСт2кпБСт4rm и БСт2псБСт4пс,

нар!асный диамегр 32 мм, толщлна qrенки З

кг

кг

i(г

кг

кг

кг

кт

м]

м]

кг

кг

м,

л

!,

л

т
кг

кг

кг

кг

кг

кг

lсг

м
кг

кг
кг

м2

т

кг

0,5

0,,l

0,9

0,022

1,06

0,02l5

0,0?

0,0оOз7

0,24з

0,005

0,0586

0,0z,l

0,08з

0.1и

l,2,|

0.092

0,00l

0,0t

0,00l

0,07

0,00002

0,725

0,002

0,o&lм

0,00l

0,з92

0,054

0,002

0,0002

1,07

п 57?
0,00003

0,409

0,00306

0,006

0,006

0,00]15 0,00885

1,09

0,00l97

01.7.1 1.07_00з0

0,0з85

0,072

0,072

0,0001

65

] п ?1

| ,24

4,6

0,м

| ;1

1,1

0,Ml
0,07

0,022

0,03

0,02з

0,003

0,005

0,005

0,00002

0,00l

01.7.1I .074l61

01.7.11.070l79

01.7.1 1.070220

o,1 1 1l о74221

0l .?.l 1.0702з0

01.7.1 1.07_0250

01.7.15.0зOм2

01.7.15.100054

01.7.19.07000з

01.7.20.08_0l22

08.1.02.2501l1

08.3.0з.054018

,1,05

08.з.и.02{ 09з

08.з.05.02_0l02

08.з.05.020l0з

08.з.07.0l { 076

08.з.08.024м4

08.з.08.020084

08.з.08.02_0086

l 1.1.0з.064085

т

т

т

т

т

т

т

0,0000з

0,002

10,1

| ,4

0,03

0,1

0,983

0,02

0,9l

0,082

l4.2.06.0з052l

l4.2.06.03{ 522

l4.2.06.09_050l

l4,4.02,09{ .lo2

l4.5,09.0l { 00l
l4.5.09.1l { 102
2з.5.02.02_002з

мз

,
кг

т
кг

т

кг

м

0.0008

0,00033

0,0002

0,0о002

0,000з

0,000з

0,002

0,002

0,03

0,0о2

0,0о2

0.03

0,0002

2,з

Ко.ц ресурса Наименование эJемеFга зirтрат Ед. изv.
l з_0l _

00+ 0t

l з0l _

00+ 02

l з_0l 

00,L03

lзj l
0и_м

lз{ l
0м_05

2з.5.02.02_0027 ll

0.00009 0,000l 0,00062

0,155

I
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Код рес} рса Наимеаовапие эjlемеrтта затрат Ед. изм.
13_0l_

004_0l
l3_0l 

00402

lз4l_
0м_03

l3_0l _

004м
lз{ l_
004_05

2з.5.02,02_0029

2з.5.02.020034

2з5.02,0200з5

2з.5.02.024056

2з,5.02.020074

23.5.02.024090

2з.5 02.020096

25.1.0l.и00l5

ТрФы сгальиые элекФосварные
прямошовltые со снятой фаской в стали
марок БСт2 кпБСт4кл и БСт2псБСт4пс,
яаруr(яцЙ дяаметр 40 мм, толщина стенки 3

мм
Тр} бы сга.,rьвь!е элеmросварные
прямошовяые со свrтой фаской из стми
марок БСт2кпБСт4кп и БСт2псБСт4пс,
варужвый диамецt 57 мм, толпшна стенки 3,5

мм
Трфы сrаьные элекФосвirрЕые
прямошовЕые со святой фаской из сталп
марок БСт2кпБСт4кп я БСт2псБСт4пс,
парухпшi лиамсгр 57 мм, толцlива стевки 4
мм
Трфы сгазъяые элекгросваркые

прямошоввые со святой фаской t i.3 стали
марк БСт2rпБСт4кп r БСт2псБСт4пс,
вар)DI< яый диамсгр l08 мм, толщина qrекки 4

Трфы сгаьпые элспросвsрвыс
прямошовяые со снятой фаской из Фши
марок БСт2клБСт4кп и БСт2псБСт4пс,
яаруr(ныЙ диамсгр l59 мм, толщнна стсяки
4,5 мм
Трубы сга,rьные элекгросварные
прямошовяые со сltятой фаской из сгали
марок БСт2клБСт4кп и БСт2псБСт4пс,
нарlпсяый .лиамегр 2l9 мм, толщина сгенки 8

Трфы сга,rьяые элекгросварные
прямошовные со снятой фаской из стали
марок БСт2 кпБСт4кл и БСт2псБСт4пс,
нарlя< ный lиаметр 273 мм, толщина сгенки 8

Шfiалы из древесины хвойяых пород.аля

колея 750 мм, яепропитанные, длина l500
мм. тип I [

Nl

lil

\ t

l!

I l

шт 0,12з

0,0l з

0,0зз

0.007

0,2

0,00l5

0,002

0,006

0,025 0,74l

0,0]4

0,10l

lзj l
0м_09

l3_0l 

0M_l0Ед. изм.
l3_0l_
004_06

l30l 

00+ 07
l з_0l 

0м_08Код ресурса Наименование элемеtlтд затат

з2
4,4

50

4,4
85

4,4
54

4,4
64
4,4

1

1.1

3атраты тру.ла рабочих
Средний разряд работы

4,1з !1,) | ,| ,22чел.ч 1 l,з2 3,35Затраты труда машинисгов

3

91.0з.02_0l l

91.05.02_006

91.05.и_00l

91.05.12001

91.06.01002

91.06.0з06з

91.09.0з_Oз5

91.09.05_022

91.15.0202з

91.17.020M

мallл,ч

мащ._ч

маlll._ч

маш._ч

маш.ч

маlц,ч

иащ._ч
мlцц.ч

млц.ч

мащ.ч

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Веrггилягоры во взрывобезопасяом
яспо.rIвеяии

Краны коз,,lовые, гр} зоподьемность 50 т
Краны кругового .аейсгвиr, грузоподъемность

32Gl60 т, пролегом 43 м
Краны стреловые ва реJIьсовом ходу,

гр)зоподъемвось 50 l 00 т

,Щомкраты гилрашические, Фуюподъемность
6,325 т
Лебедки элекгрические тяговым усилием до
49,05 кН (5 т)
Платформы широкой колеи 7l т
Тепловозы широкой колеи маневровые,
мощносrь 552 кВт (750 л.с,)
Тракгоры на ryсеяичrrом ходу, мощность 59

кВт (80 л.с.)

Аппараты рентгеяовские пеrrеносные

постояtlного потеtlциaша, диапазон

реry_'lиромния налряжения на рентгеновской
трубке 70180 кВ, сила аводного тока 15 мА,
просвечиваема, толщина до З0 мм по стalли

Гаммадефекгоскопы с толщиной
просвечиваемой стми до 80 мм
Усmновки для сварки ручной дуговой
(поqгоrнЕого тока)

0,26
2,Ф

0,57

0,12

0,зб

0,з2

2,\1

0,8з
о,21

о,24

2,48

l 1,7

2,9l

l,] 9
0,3з

1)
2,| 2

0,25 0,82
,'11

3,l7

2,0l

2,0l

0,5
0,07

0,з2

0,25

l 1,4

2,85

1,07

0,1б

0,18

9\ .| ,7 02о21

91.17.ь2зз

маш.ч

мtlш._ч 0,56 l,62 7,28 3,7l

I

I

I

чел.ч



6

Код рес} тса Наименовавпе элемеrrа затат Ед. изм.
l30| 
00406

l з_0l 

0м_07
l30l _

0и08
lзюl
004_09

lз_0l
004_ 10

91.19.0+ 005 Насосы для подачи воды, подача l60 мЗ/ч,

капор .ro 30 м
маш.ч о.,11

4
0l.з.01.06_005l
0 l .з .02.02 0002

01.3.02.080001
0l 3.02.090022

0l.з.Oз,07_000l
0l.з.05.38_005l
0t.7.0з.01_0ш2
01.7,0з.01_0006
01.7.07.19{ 02l
01.7.07.240006

01.7.07.24_00l l
01.7.07.24_0Ml
01.7.07.24_005l
01.7.11.M405l

ol .1 .,l l .o,1 4227
01.7.1l,070230
0t.7.11.0742]и
01.7.15.0з4м2
01.7.20.084l22
08.1.02.25_01l l
08.з.м.02jmз

08.з.11.01_0055
08.з.l2.0l { о02

l4.2.06,03_052l
l4.4,02.09{ 402

14.5.09.010001

2з.5.02.020035

08.з.05.02_0094

08.з.07.0l40?6

08.з,08.024м4

08.3.08.024084

01.7.11.0700з0

25.1.0l.M_00l5

мАтЕримы
Смазка солидол жrlровой Ж
АргоЕ газообрщяый, сорт высrлий

Кяслорол газообразяый технический
Пропая61пан смесь техпичесхая

Кислота $cycrrл
Элекгролы во.шфрамовые
Вода водопроводяая
Вода химичссlоl очпцеЕная
Поршок моющrй
fIлешса ралrrогрфrrческФr листовая, р(} мер
2з0хз00 мм
Пряаrгель для цвqгЕой лефекгоскоmrи
с} отопрявrтель
Фотофиксаж
ПровоJока сварчtrая cB{ 4xlgнl lM3,
,ща.vеrр 2 vм
Элекгролы сварчнне ЭА 400/ l0Y, диамеФ З

мм
ЭлекФоды УОНИ 13/45

Элекгродш УОНИ lЗl55
Элекгроды ЭА395
Бо.ггн с гайками и шайбамя сгроtfг€львые

Салфсгки хлопчатобуr.rаrккые

Приспособлеrlие моята'оrое
Прокат из цлерлисгой сгали марки Ст3пс,
горячекаталый. круглый и квалратпый,

размер 5270 мм
Прокат толсголисговой горячеtотаный в

лииах, марка сгали Ст3пс, mлщина l320 мм

Прокат полосовой, горячекаmн ый, марка

сгаrпr Ст3сп, ппrрпна 50200 мм, то,шина z15

мм
Уголок горячеrсаrапнй, марка стаrrи l8пс,
шIrрияа поrок 3556 мм
Уголок горячекатапый, марм ста.ли Ст3сп,
шrтриI rа полок 5056 мм
Шве.lлеры N9 l6.24, марка сгали l8лс
Ьп< и .лвугавровыс ЛЪ l622, сгаль марки

l8пс
Жидкость иЕдхкаторвал
Краска маркировочвая для
эл€ктротеЕI rяески! изде,,мй

Ацсгов техвпческхй, сорт I

Трубы сгаьвве элепросварные
прямошовпые со снятой фасхой из сгали

марок БСт2 кпБСт4кп и БСт2псБСт4пс,
нарlя< ный .чиамегр 57 мм, толцlина сгевки 4
мм
Шпапы из древесивы хяойных порд для

колеи 750 мм, яепропlrганвыс, ллина 1500

M] ll тип I I

кг
мз

мз

кг
кг
кг
м]
м]

кг
м2

л
л
л
кг

кг

кг
кг
кг
liг

т
т

т

т

т

т

т
т

л
кг

т
м

шт

l,0l
0,3

0,0l7

0,002
0,02l7
0,0566

0,0l9

0,04l

0.00002

1,29

0,з62
0,258
0,078

0,00l
0,003

0,00м5
2,l з

0.009м

0,0l l
0,0l l
0,0l

0,00з

0,00l

o,4,19

1ý4

5,83

1,75

0,002

0,0l76

0,000l l

0,028
0,028

0,507

0,2
0,0з2
0,008

0,0002

0,00а

0,0005

0,008

0,0000l
0,029з

0"1,72

12,о

8,78

2,64

0,00l

1,68

0,03з
0,000l l

0,00007

0,00l
0,0l08

0,05

0,0l з
0,0l з

3,86

0.0022

0,000l з

0,0027

0,00?

0,00l
0,004

0,001 l

1,09

7з,0

8,58
?ý?

l,7l
0,03з

0,000l l

3,52

0,0022

0,0002

0,007

0,001 l2

l,l7

1.2. В сборнике 39 (Контроль монтажных сварных соединений):

а) в разделе I I I  < Сметные нормы на монтаж оборудования> :

в отделе 2 < Контроль монтажных сварных соединениЙ нершрушающими

методами)) таблицы ГЭСНм З9020l2, 390201З, 3902014 изложить в следующеЙ

редакции:

Таблица ГЭСНм 39020l2 Рентгепографпческий контроль трубопроводов через две стенкп
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Соgгав работ;
0l. ПодIотовка аппарата к работе,
02. Офаждеltие безопасной зоtlы.

03. Установка рентгеЕовского дшарата oTHocиTeJIьHo коЕгролируемого участка.
М. Подгоmвка, установка и снятuе маркировочвьrх зпакоа t этiцонов чувствительвости

05. Усгановм касссг Еа rцов.

06. Вмючеяие аппарата.

07. Просвечивапие.

08. Выкrrючепие аппарата.

09. Свягие касссг, маркироаочнuх знлов и ?тмонов чрствrтеJlьliости.

йзяеритеlrь:

з 9020 l 2_0 l

з902_012_02

з9_020I20з

з9020l2м
з9_020l205

з9020l206

з9_020t207

з9020l2_08

з902J l2_09

з9_02_0l2_10

з90201211

з9020l2_12

39020l21з

з902_0l214

з9_02_0l215

з902_0l21б

з9_020l2_17

з9_020l218

з902_0l2_19

39_02_0l220

39_02_0l2_2l

з9424l22z
з 9_020 1 2_2з

з9020 | 2z4

спхмок
РеЕrгеаогрфическrй коЕФоль тубопровода через две стсЕки, вомивалыlый диамsФ трубопрЕода:

до 50, толщпlа cтeнrcr до 5 мм

до 50, mпшflrа сгенкв свцше 5 мм до l l мм

свьше 50 до l00, толщrва сгенrоr до 5 i,o* l

свьше 50 до l00, толдI rЕа cIerflo.t свьrше 5 мм до l0 мм

свь,шIе 50 до l00, толопва ctеяки свыше l0 мм до l5 мм

свыше 50 до 1 00, mлчrшIа cтeEtol свыше l 5 мм до 20 мм

свыше l00 до l50, mлшrва стеrтки до l0 мм

свыше l 00 до l 50, mлщкна стсmс{  свыше I  0 мм до l 5 мм

свшше l00 до l50, толщина степки свыше l5 мм до 20 мм

свыше l50 ло 250, толщина стевки до l0 мм

свыше l50 до 250, толI lшна сгенки свыше l0 мм до l5 мм

свыше l50 до 250, толI rшна стеяки свыше l5 мм до 20 мм

свыде 250 до 350, толшtива сгенкя до l0 мм

свыше 250 до 350, толцива стенr< в свнше l0 мм до 15 мм

свыше 250 до 350, толlцияа cтeltк ll свыше l5 мм до 20 мм

свыше З50 до 450, толrциI rа стевки до l0 мм

свыше 350 до 450, толцшва стенкt свыше l0 мм до 15 мм

свыше 350 до 450, юлщива стенки свыше 15 мм до 20 мм

500, топццца gгенхи до l0 мм

500, толоцfiа сгенюr свыше l0 мм до 15 мм

500, толщяна сгснки свнше I5 мм до 20 мм

б00, юлцtяна стеяки до l0 мм

600, mлщина сrекки свыше l0 мм до l5 мм

600, тодrцнs сIенки свыше l5 мм до 20 мм

Код рес} рса Налменоваяие элемента 3атат Ед. изм.
з902

012_0l

з902

0l202

з942
012_03

з942
0l2M

39{ 2_

0l2_05

l

1,1

Затраты Tpyla рабочих
Средний разряд работы

чел.ч l

6,0

| ,2

6,0

1,1

6,0

1,2

6,0

1,6

6,0

3

91.17.02_0M

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Аппараты реrггеновские переносtiые

постоянного потеяцим4 диапазон

реryпирвапия яапряrкения на рентгеновской
трубке 70180 кВ, сила аводного тока 15 мА,

пDосвечиваемая толщива до З0 мм по стlци

маш.ч 0,3з 0.4l 0.36 0,4з 0,6

4

0l.з.Oз.07{ 001

01.7.03.014002

0l,7.07.24_0006

01.7.07.24{ иl
01.7.07.24005l

l4.4.02.090402

мАтЕ,риАлы
Кислота 1тсуснал
Вода водопрводнs,

ПлеЕка радиогрsфическая листовая, размер
230х300 мм

Фотопроявrггель

Фотофикс&r(

Краска маркировочвая дlя
электротехвических rl3дс,пяй

кг

мз

л

л

кг

0,000l8

0,00006

0,006

0,006

0,006

0,00l2

0,00024

0,00008

0,008

0,008

0,008

0,00lб

0,00022

0,00007

0,0072

0,0072

0,0072

0,00l4

0,00029

0,000l

0,0096

0,0096

0,0096

0,00l9

0,00029

0,000l

0,0096

0,0096

0,0096

0,00l9

з942
0l2_08

з942
0l2_09

39{ 2
0l210Ед. изм.

39_02_

012_06

39_02

0l207Код рес} ?са Наименоваяие элемента затрат

2

6,0

| ,4

6,0

1,8

6,0

l,з
6,0

| ,1

6,0
l

1.1

Затраты Tpy,la рабочих
Средний DазDяд работы

МАШИЬI  И МЕХЛНИЗМЫ
Аппsраты реlfггеновские переяосrrые

постоrнного потенцйала, диап&зоЕ

реryлировsяия яапряr(ения на рентгеЕовской
трфке l00250 кВ, сила анодного тока 15

мА, просвечимемая толщиЕа до 54 мм по

стalли

3

91.17.02003 маш.ч 0,78
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Код ресурса Наимеяование эJемента затрат Е,] . изм.
39_02_

0l2_06

з942
0l207

з942
0l208

з942_

0l2_09

з942
0l2_ 10

91.17.02_0M Дrтпаратш реrгпеяовсrйе переносЕые

постоянвого потевtlиilла, j lлапазоя

реryлирован} ur нsлряr(ения на рентгеяовской
трубке 7Gl80 кВ, cb,la аяодног0 тока 15 мА,

просвечиваемЕUl толцина до З0 мм по сгали

маш_tt 0,4,7 0.66 пýd

4

01.3.0з.07400l

01.7.03.010002

01.7.07.24{ 006

0l.?.07.24{ иl
01.7.07.24_005l

14,4.02,09_0402

мАтЕримы
Кислoта уксусная
Во.аа волопрволнм

Плсвка рапиогрфическая листовая, размер
2З0х300 мм
< Dотопрявrгель

Фотофиксаж

Краска маркироsочяая для

элекгротехничесмх изделий

кг

мз

м2

л

л

I (г

0,000зб

0,000l2

0,0l2

0,0l2

0,012

0,0024

0,00036

0,000l2

0,0l2

0,0l2

0,0l2

0,0024

0,000зб

0,000l2

0,012

0,0l2

0,0l2

0,0024

0,00м5

0,000l5

0,0l5

0,0l5

0,0l5

0.00з

0,00045

0,000l9

0,0l92

0,0l9

0,0l9

0,0038

Код рес} рса НашмеЕование элемеЕга затрат Ед. изм,
3902

0l21 l

з9о2

0l2 12

3902_

0l214

39_02

0l2_15

l
1.1

Затраты трула рабочих
средний разряд работы

1,8

6,0

2.1

6.0

I ,6

6,0 6,0 6,0

з

91.17.0200з

91.17.02004

МЛШИНЫ И МЕХЛНИЗМЫ
Аппараты рентгеновские переяосные

постоянвого потенциlU!4 диlш&зоя

реryлиромния напряжени' на рснтгенов€кой
трубке l00250 кВ, сила аводяого юка 15

мА, лросвечиваемая толщива до 54 мм по

стми
Аплараты ревтгеновские переносliые

постоянного потенцима, диапазон

реryлирования напрях(ения на рентгеновской
трубке 70180 кВ, сила аяодного тока l 5 мА,

просвечиваемая толщина до 30 мм по сгаJrи

]vаш,ч

маш.ч 0"72

0,84

0,6 0,78

1,02

4

0l.з.Oз.07000l

01.7.0з.01_0002

01.7.07.244006

01.7.07.24_0Ml

01.7.07.24{ 05l

14.4.02.09_04о2

МАТЕРИАЛЫ
Кислота )л(сусная
Вода водопрводнвя

Г[ленка радиогрфическая листовая, размер
230х300 мм
(Dqгопрявшель

Фотофиксаж

Краска маркирsочная дл,
электротехнических издсJIий

кг

мз

м

л

л

кг

0,00058

0,000l9

0,0l92

0,0l9

0,0l9

0,00з8

0,00072

0,00024

0,024

0,024

0,024

0,0м8

0,00096

0,000з2

0,032

0,032

0,032

0,0064

0,00096

0,00032

0,0з2

0,032

0,032

0,0064

0,00l2

0,00и
0,м

0,м
0,м

0,008

Ko,r ресурса Наименование эjrемента затат E,f. изм.
з9_02

0l2_ 1б

з902

0l217

з9_02_

0l2_18

3902

0l2_ 19

з9_02

0l2_20

l
1.1

Зататы труда рабочих
Средвий разряд работы

| ,1

6,0

2,1

6,0

2,6

6,0

1,8

6,0

.'ý

6,0

з
9 l .l 7.02_003

91.17.02_0M

МЛШИНЫ П МЕХАНП} МЫ
Аппаратн реятг€ноаские переносные

постоянного потенциала, диапазон

реryjIирования напряжения на реlrтгеноЕской
трфке l00250 кВ, сила .шодвого тока l 5

мА, просвсчивасмая толrцина до 54 мм по

стали

Аппаратu реrfгеновские переносные

посгоянного лотенциал4 диапазов

реryлирвапия напряжения на ревтгеновской
трубке 7Gl80 кВ, смs аяодною тока 15 мА,

просвечвваемФl юлщива до З0 мм по сгали

маш,ч

маш,_ч

0,66 0,84

1.08

0,,l2 1.02

4

0l.з.Oз.07_000l

01.7.0з.0 !{ 002
01.7.07.24_0006

01.7.07.24_0иl

01.7.07.24005l

l4.4.02,09_0402

млтЕримы
Кислота уксусная
Вода водопроводная

I lленка радиографическаJl листомя, размер

230х300 мм

Фотопролвитель

< Ьтофиксаж

Краска маркировочнsя для

элекгротсхяических rвдеrшй

кг

м]

л

л

кг

0,00096

0,000]2

0,0з2

0,032

0,032

0,0064

0,00096

0,000з2

0,032

0,0з2

0,032

0,0064

0,00l2
0,0ом
0,м

0,и
0,м

0,008

0,00058

0,000l9

0,0l92

0,0l9

0,0l9
0,00з8

0,00058

0,000l9

0,0l92

0,0l9

0,0l9

0,0038

I

I

3942_

0l2_1з

I
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Код рес} рса Нммеповапие элемеята затрат Ед. изм.
з902

01221

з942
0l2zz

3902

0l223

з902

о| 224

l
1.1

Затраты трула рабочrrх

средrий разряд работы

чел.q 2,8

6,0

2

6.0

z,6

6,0

з,l
6,0

з

91.17.02_00з

9l l7 02004

МАШИНЫИМЕЬНИЗМЫ
Аппараты рсmгеновсюtе переносные постоянного

потенцима, диапазоu реryлирования напряжениJl lta

реятгеновской трфке l00250 кВ, сила аltодного тока

15 мА, просвечиваемая толщина до 54 мм по стми
Аппараты реятгеЕовсIоlе переносяь!е постояttвого

пmеЕI Iи:UIа, диапазоп реryлирования яапряжеЕиJl lla

рептгеповской трфке 70 l 80 кВ, сила аводного юка l 5

мА, просвеqимемая толщина до З0 мм по cтaJrи

маш.ч

маш.ч

\ ,2

0,78 l,08

| ,з2

4
0l з.0] .070001

0l ? 0з0]  _0002

01.7.07.240006

01.7.07.240Ml

01.7.07.24005l

14.4.02.090402

МЛТЕРИАЛЫ
Кислота 1тсуспая
Вода водопроводЕая

I Iлеrп< а ралиографическая rпrстовая, размер 2З0х300 мм

Фотопроявшель

Фотофиксаж

Краска уаркировошаrl дlя T лекгрот€хнических и3делий

кг

мз

м

л
л

кг

0,00072

0,00024

0.024

0,024

0,024

0,0048

0,00072

0,00024

0,024

0,024

0,024

0,0048

0,00072

0,00024

0,024

0,024

0,024

0,0м8

0,0009

0,000з

0,03

0,0з

0,0з

0,006

Тдблица ГЭСНм 3902013 Рептгенографпческпй контроль трубопроводов через одну стенkт

Сосгав работ:
01 . Подготовка аппарата к работо.
02. Ограждсние безопасной юЕы.

03. Усгавовка рентг9воЕского аппараm oTHoclTIeJrbHo контролируемого )лlacrтa.
04. По,шотовка, усгаповка и сtlятие марккрвочяых зttаков и этatдонов чрствt тельноqги.

05. ycтalroBKa кассег на шов.

06. Вкпючеяие аппарата.

07. Просвечпвание.

08. Выключеяие аппарата.

09. Снятие кассет, маркировочных зяаков и этatлоllов ч/вствительцоgти.

Измеряте: lь: сцI lмок
Рентгенографический ковтроль трфопровода через одяу стенку, толщЕI lа степки

до5мм
свыше 5 мм до l0 мм

свыше l0 мм до 15 мм

свыше 1 5 мм до 20 мм

свыше 20 мм до 30 мм

свыше З0 мм до 40 мм

з90201з01

39_020lз_02

з9020lзOз

з9020l3м
з9020l305

з9_02_0l3_06

Код рес} рса Наимеfi ование эj]емента затрат Ед. изм
з9_02_

0l30l
з9_02_

0l з02

з902

01з_Oз

з9_02_

01зм

I

1.1

Затраты тру.ла рабочих
Средний разряд работы

1

6,0

1,1

6,0

l,з
6,0

1,5

6,0

3

91.t7.020M
МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Алпараты рецтгеяовские пЕ)еЕосЕые постоявного

ПОТеЕЦИаJ: lа, ДИllПаЗОЕ РеryЛИРОВаВttЯ НаПРЯtКСЦЕЯ Ца

рентгеновской трубке 70180 кВ, сяла анодвого тока 15

мА, просвечиваемм толщина до З0 мм по стали

маш.ч 0.3 0,з9 0,48 0,55

4

0l,з.Oз,07_000l

0l,7.0з.010002

01.707.240006

01.7.07.24J04l
0l 7 07 24405l

l 4.4.02.09_0402

МЛТЕРИАЛЫ
Кислота 1тсусная
Вода волопрволная

Плснка радиографическм листовlц, размер 230х300 мм

Фотопроя витель

Фотофиксаж

Краска маDкиDовоsнtlя,: lJIя,)лекгDоlехнических из.lелий

кг

мз

м2

л

л

кг

0,0007

0,0002

0,024

0,024

0,024

0,005

0,0ot

0,000з

0,032

0,0з2

0,0з2

0,006

0,001

0,000з

0,032

0,0]2

0,0з2

0,0об

0,00l2

0,00и
0,04

0,м
0,м

0,008

Ко.а ресlаса Наименование элемента затрат Ед. изм
з942
013_05

з902_

0l з_06

l
1.1

Затраты Tpy,la рабочих
Средriий разDяд работы

2

6,0

2,з

6,0

3

91.17.02_00з

91.17.020M

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
АппаратъI  реЕггеновсIоlе переносныо постоякного потенцим4 диапазов

реryлироваяия rrапряжеяиrl ва ревтгеновской трФке 100250 кВ, сила

анодного тока 15 мА, просвечиваемая толщияа до 54 мм по сгали

Аппараты рентгеЕовскяе переяосные постояпвого потеЕцимц диапазон

реryлировalяия напряr(сния на рсЕIтеновской трубке 70180 кВ, сrла

модного тока 15 мА, просвечиваемм толщиЕа до З0 мм по сгали

маш._ч

маш.ч о,72

0,96
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Таблица ГЭСНм 39020r4 Рентгенографическпй концrоль оборудованпя и конструкций

Состдв работ:
0l. Подготовка аппарата к работе.
02. ОгрФкдение безопасЕой зопы.
0З , УсгаЕовка реlflrеflовского tшпараm опlосI { те,пъllо коЕгроJпФуемого )/ .IacTKa.

М. По,щотовк4 усIаповка и сЕяIие марк!rроаочl!о( зяаков и ?тirлоЕов tI )вствптеJъпости

05. УgвЕовка кассЕг Еа шов.
06. ВкrпочеЕI rе аrшарата.

07. Просвечиваяие.

08_ Вьrключение аппарата.

09. Снягие касссг, маркировочных знalков и эtilлоltов чувствЙтельности.

Изvерпте.T ь: сппмок
Рентгеяогрфяческий контроrъ оборуловаппя и копсцtукцr{ й, толпцяа мега"lла:

до5мм
свыше 5 мм до 10 мм
свыше l0 мм до 15 мм
свыше 1 0 r,пr до 20 мм
свыше 20 мм до 30 мм
свыше 30 мм до 40 мм

з9_02_014_01

з90201402
з9020l40з
з9020l4м
з9020l405
з902_0l406

Код рес} ?са Наименование элемепта затрат Ед. изм,
з942
01345

з902
0l з_06

4

0l.з.Oз07000l
01.7,0з,0I  _0002

01.7.07.244006
01.7.07.244м1
01.7.07.24_005l
l4.4.02.090402

МЛТЕРИДЛЫ
Кислога уксусrая
Вода водопроводяая

fLпепка ралиоrрафическц лисгов:ц, рд!мер 230х300 мм
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Краска маDклровочнм для ] лекгроlехнических и3делий

кг
мЗ

м
л

л
кг

0,00l2
0,00м
0,м
0,м
0,04

0,008

0,00l2
0,00м
0,м
0,04

0,и
0,008

Ko.r ресlрса Напvенованrrе э_rелtента 3атрат Ед. цзм.
3902_

0l4_0l
з9о2
0l402

39_02_

0l4M
1

1.I

Затраты цула рабочих
Средяий разряд работы

чел,ч 0,9
6,0

1,1

6,0

| ,2
6,0

l,з
6,0

3
91.17.02_0и

МЛШИНЫ ИМЕХАНИЗМЫ
Аппараты рентгеновские переносные постоrЕноm
потевциаJIа, диапазон реryлированrrя напряжеttия на

рентгеновской трфке 70180 кВ, сила аяодного тока l 5

мА, просвечиваемая толшина до З0 мм по стали

маш.ч 0,26 0,з5 0,42 0,49

4
01.з,Oз.07000l
01.7.03.0l4002
0l ? 07.24_0006

0l,7.07.240и1
01.7.07.24005l

l4,4.02,09_0,ю2

МАТЕРИАЛЫ
Кислота уtссусная
Вода водопрводltм
fIлеяка ралиографическ.ul листовац, размер 230х300 мм
Фотопроявитель
Фотофиксаж

Краска vаркировочная дJlя электроT ехяических изделий

кг
м3

м2

л
л
кг

0,0007
0,0002
0,024
о,024
0,024
0,005

0,00l
0,0003
0,032
0,0з2
0,0з2
0,006

0,00l
0,000з
0,0з2
0,0з2
0,0з2
0,0об

0,00l2
0,00и
0,м
0,м
0,и

0,008

Ko.1 ресlрса Наименоваяие эл€мента 3атат Ед. изм
з942
01405

з902
014_06

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средвий разряд работы

чел.ч \ ,,7

6,0

2,1,

6,0

з
91.17.02_00з

9]  17 0200,1

мАшины и мЕк{ нI 'rзмы
Аппараты реrгггсновские переносltые постоянного пOтеяциаJIа, диапазов

регчJироваI lия яапряжения на рентгеliовской тубке l00250 кВ, сила

анодlого тока 15 мА, просвечиваемм толцlива до 54 Mrt по qгали

Аппараты рентгеновские переносны€ постояЕного потеяциl!,lа, диапазон

реryлироваяия напряхеtlия на реI lтгеновокоЙ тфке 70180 кВ, сила
ztнодного тока l 5 мА, просвечимемая толщина до 30 мм по ста.rи

l\ !аш.ч

] \ tаtll.ч 0,66

0,84

4
01.з.Oз.07400l
01.7.0з.01_00о2
01.7.07.2400об
01.7.07.24_0041

01.7.07.24_0051

14.4.02.090402

МАТЕРИАЛЫ
Кислоm уксуснм
Вода водопроводЕм
I Iлевка радrrогрфичесtФll лI ,iстовмl размер 230х300 мм
Фотопроявитель
Фотофиксаrк
Краска vаркировочная д] ,lя элекгротехЕиI lесюrх rrздеmлй

0,0012
0,0004

0,04
0,04
0,04

0,008

0,00l2
0,00и
0,и
0,и
0,м

0,008

з902
014_0з

кг
м3

м2

л
л
кг


